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Industrieautomation

von der Studie bis zur Komplettlosung
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o Automatisierungsunternehmen mit 30 Mitarbeitern
o Standorte: Hoyerswerda und Leuna

« Branchen: Energie, Rohstoffgewinnung, Chemie,
Sondermaschinen

e Referenzen auf allen 5 Kontinenten

System Integrator

Salution Partner

Automation SIEMENS SChnEider
&' Electric
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Speicherprogrammierbare Steuerungen

« SPS (engl. PLC) sind heute das Herzstlick von industrieller

Projektablauf .

Automation

« Hohe Typenvielfalt

« Europa: Siemens, Schneider Electric, B&R, Bosch Rexroth

AVi

AUTOMATION
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e Asien: Mitsubishi, OMRON
 Amerika: Allen Bradley, GE Fanuc



TERANIS Speicherprogrammierbare Steuerungen
« SPS gibt es seit den 1980-er Jahren
<ps . Jede.r Hersteller hat eigene Programmierwerkzeuge
entwickelt
“olecenan » Programmierung fir SPS ist erst seit 1994 standardisiert
Risiken mit IEC 61131-3

Siemens: STEP7
Bearbeitung Schneider Electric: UNITY

“ i-"- il jf B&R: Automation Studio
B | | 1 Bosch Rexroth: CoDeSys 2
Allen Bradley: Control Logix
B Mitsubishi: MELSEC

Probleme:

TERANIS

Werkzeuge

«Jedes Programmierwerkzeug hat spezielle
Anforderungen

*Einarbeitungsaufwand lohnt sich oft nicht

A .
*Bereits fertige Softwarebausteine kdnnen in anderer

AUTOMATION SPS nicht verwendet werden

voller Ideen
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Ablauf von Automatisierungsprojekten

Verfahrensbeschreibung

Pflichtenheft

Programmentwurf

Lauffahiges Programm

Programmbeschreibung

Anforderungs-
analyse

Erarbeitung
Realisierungs-
entwurf

Inbetrieb-
nahme

Erstellung
Dokumen-
tation

Technologe

Leistungsgrenze

Programmierer
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Risiken bel Automatisierungsprojekten

Anforderungs-
analyse

Erarbeitung
Realisierungs-
entwurf

Inbetrieb-
nahme

Erstellung
Dokumen-
tation

ungenaue Definition des
Leistungsumfanges im
Pflichtenheft

Entwurfsfehler durch
fehlerhafte Interpretation
des Pflichtenheftes

Verlangerung
Inbetriebnahmedauer durch
Programmanderungen

Funktionsweise der Anlage ist
nur schwer nachzuvollziehen

Leistungsabgrenzung
zwischen

- Verfahrenstrager,
- Automatisierer,
- Maschinenlieferant

iIst schwer nachweisbar
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Vom Problem zur Losung - TERANIS

Zusammenfassend gibt es folgende Probleme zu lGsen:

Ungenaue Aufgabenstellungen

Intransparente Steuerungsprogrammierung

Schlechte Dokumentation

Grol3e Vielfalt an Steuerungsfabrikaten im internationalen

TERANIS

Markt
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Anforderungs-
analyse

Erarbeitung
Realisierungs-
entwurf

Inbetrieb-
nahme

Erstellung
Dokumen-
tation

Bearbeitung mit TERANIS

Verbale Funktions-
beschreibung

Messstellenliste mit
Standardsoftware

~
o
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Anforderungs-
analyse

Erarbeitung
Realisierungs-
entwurf

Inbetrieb-
nahme

Erstellung
Dokumen-
tation

Bearbeitung mit TERANIS

Erstellen einer
Zuordnungsliste

Erstellen des SPS-
Programms
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Anforderungs-
analyse

Erarbeitung
Realisierungs-
entwurf

Inbetrieb-
nahme

Erstellung
Dokumen-
tation

Bearbeitung mit TERANIS

Test des SPS-
Programms mit SPS-
Software

Anderung des SPS-
Programms




TERANIS Bearbeitung mit TERANIS
Anforderungs-
SPS analyseg
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Erarbeitung

TERANIS Realisierungs-
entwurf

Inbetrieb-
nahme
AV
[E):)Sktl‘j'r'n“e”ng Ausdruck des SPS- ||‘
AUTOMATION tation Programms

voller Ideen

Werkzeuge
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|
Bearbeitungszeiten mit TERANIS

herkommlich Mit TERANIS
Anforderungs-
analyse Anforderungs-
analyse

\

Erarbeitung Erarbeitung
Realisierungs- Realisierungs-
entwurf entwurf

/ Inbetrieb-
- - nahme
Inbetrieb-
nahme Dokumen-
tation
Dokumen-
tation
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<—prp
TeEdit TeCAD TeLlst

Struktur

TERANIS - Studio

B|b||othek

TeCOM

TeAnalyze

Transfer
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Studio und TeCAD

' TERANIS Studio - E:\daten’projekte’ RAEA_Chemnitz\ TH =] TeCAD - SPS1'Beschickung_Nachzerkleinerung', Automatik_Besch_Nachzerkleinerung.prp - [SP51'Beschickung_Nachzerklei = IEllzl

Projekt  Ansicht  Extras Module Hiffe Datei Bearbeiten Ansicht Einfigen Extras Module Fenster Hilfe _|ﬁl|1|

[D@l&E b [henled aen]®ers/Romsisd)sogaal|fx  SRFws

=] ﬂ RaBA_Chemnitz.tep = =
-8 Bibliathek @

=l 5Pst

E Analogwerte.xls
E Analogwerte_ausgeben. sz
=) ‘3 Beschickung_MNachzerkleinerung
@ Antriebe_Beschickung_Machzerkleinemng.«
E Automatik_Besch_Machzerkleinerung. prp
-3} Bedienung_B0Z341.prp
E Bedienung_B0Z342 prp
E Bedienung_B0Z343.pip
83 Freigabe Z341.prp
E Freigabe_Z342 prp
-§gl Freigabe_Z343.pp
E Meldung_Flammenwaechter_BIZ341 . prp
E}I eldung_Flammenwaechter_EIZ342. prp
E Meldung_Flammenwaechter_E0Z343 prp
E:I Sammelstoerung_BeschMachZerkl prp
-dgl Schutz_Freigabe BOH331.pp
E Schutz_Freigabe_BOH332.prp
380 Schutz_Freigabe_G0Z341.pp
E Schutz_Freigabe_B0F342 pip
E:I Schutz_Freigabe_E0E343.pip
E Schutz_Freigabe_Zweirichtung_B0H333.prp
E Schutz_Freigabe_Zweitichtung_E0H334.prp
H-ig) Beschickung_Trocknung

E
g DB
E
i

g Feinkomiinie

H-ig) Fe-Linie

E FUR_Daten.xls

{8 FUR_Salwert_ausgeben\ls
I:I--a Gezamt_Automatik
Grenzwerte. xls

{52 Mittelkarnlinie

i) ME-Linie

H-ig) Pralimuehle

:I"ﬁ Tiockner_1

FG Beschickung
Machzerkleinerung
AlE

FG Beschickung
Zerkleinerer
Sammelstirung

Beschickungy bis
FE-Behandlung &in

Machzerkleinerer 2
Beschickung freigegehen

Machzerkleinerer 3
Beschickuny freigegeben

Freigabe B0H33
inRi. Z343

AUTEIN BOH33Z
AUTEIM BOH33H
ALTEIN B0H334 in Ri
AUTEIN B0H333 in Ri. 1
F Beschickun
Machzerkleinerunc

FG Beschickun
Zerkleinerer
Sammelstarung

| L
< Tl

Ubersetzung...
Ubersetzung beendet.

\

Prozessablaufplane

\

Projektverwaltung

Automatische Ubersetzung in
STEPS/STEP7, UNITY, Control LogiX, CoDeSys
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efuellen_Entleeren.pr
Datei Bearbeiten  Ansicht Einfligen Extras Module Fenster  Hilfe

[Jeu&Armam|@o0 PV ||k oimii
AVI-GmbH =

g

aste "StopHarz" am Zeit 30s [Huft,
0R?? i Textanzeige Stop

Zeit 30 lHuft, 0
Textanzeige Zu- Abgabe @ Fehlerwartezeit Waage l3uft,

Textanzeige Betilllen

SPS i
[} n 12 4 n 0
Zeit 0=
Fillstand Wianne < bIN Zugabe > D i

[ )—“—[ it abgelaufen Gewicht gittig Fehlenuartezeit _
§ _ n\ abgelaufen JJ

1 n 1 -

1

5
Harzverbrauch pauschal fir 30s| 15

Projektablauf

emechnen, .
Umlaufzdhler hochzahlen, -L@Je 0
Zugabe inds
Textanzeige Zu- ﬁb?abe n

Zugabe/ebgabe zahlen, .
i 1 Zugabe =0, 1 Zugabe <0
Tastenmerker "Befiillen” wird im Temtanzeige Zu- Abgabe
erer el “Befiilen® Wagnetklappe AU,
Folauf “Befiilen” ickgesetzt Taste wom OFFY "Befiilen ] @ n S 08 At

Taxtanzaige Betilllen
Tastenmerkcer
Taste wom OPTT “Glseren’” |
n

17 &

-
n
p— MIN fiir Pumpe fanne setzen, i o 4 n 12
We r kze uae Taste vom OF77 "Spiilen” _ — L‘;T:!S';::r::g Wagnethdappe AUF, N -
g 1 gespl ° n Textanzeige Spilen Fiillstand ‘anne < MIN ] Wfert Viaage <WierthdIN n Zeit 20s abgelaufen
n

Risiken

Taste vom OPFFY "Befiilen”

Bearbeitung

Taste vom OPFF "Befillen”

1
I

1

E

fartezeit Beruhigung Wizage, l
Textanzeige Befiillen

Taste vom OPFF "Spiilen”

3 Wartezeit ca. 25

Werkzeuge

- = 8 iartezait Beruhigung Wisage
Fehlenuartezeit Wiaage lHuft, abgelaten
Textanzeige Normal -

9 n 10
Gewicht gt Fehlerwartezeit Fehlerwartezeit Wiaage lduft,
guig n abgelaufen - Textanzeige Betiillen
! 9 n 10
. e Fehlenvartezeit
( Gewicht giltig )n ( abgelaufen
P

Dektaht=ilfaagenmert 1-ifert Miaage,
Textanzeige Befiillen

i

Grundfillungl=Grundfillung 1+ DettahtZugabe,
Fugabe =0,
Textanzeige Befiillen,
Umlaufzdhler Ablauf hochadhlen,
‘Maagenwert1= \itert Wlaage (Ende)

Magnethlappe AUF,
hiaximalzeit Wignetklappe 13utt,
Textanzeige Mormal

! 0 8 1 n 7
) asta "StopHare" am Wximalzet Magnethlappe Wart Wiaage <
G”"s‘a"d Warine < M”D T E aF?? )n abgelauten m Leerstand

1 1 WirthdIN als Sbrgabe iiber

[al

Textanzeige Momal,
Fehler nicksetzen: Behdlter leer,
Fehler ricksetzen: 2u wenig
Harzablaut
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10009 P51
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0 Druck Dampiig 16k &
0 Druck: Damplig 16t

Blane Dimfmarge Ligs | 16ban Eystem Dot

Mange Dty 1 16 S
Drack Dampttg 16 %
Drack Dampltg 1 16t %

0 Drck: Dampit 16 &

0 Druck Dampity 1 16
0 Druck Dl 1 16

0 Liifbughoi Diaeit 1 16bar Syaems
0 Loifabughot Dl 1 16bar Syaems
0 Loitatighed Doty 1 16k Sytem.
]

) Laitarhat Dty 1 16
) Laitarhat Dty 1 16

) Tampsrst Cunpiiy 1 16
) Tampsrst Cunpiy 1 16
) Tampsrst Cunoity 1 16

Dk Damplt ! 16k Sytom.
Loabughod Diameity 1 16
Loibughod D 1 16k

Lostatughad Doty 116
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Tepasta Dty 1 16
Topasta Dty 1 16

4 Dt ammabicn.ng

a0 (e Sy
CATOBDIE Temoskestung B8

Ca0C8040 FRO50 Marigs Dampli 1 160 Syctem 7/ Damgt .
[TE ] RO Marige Dl 1 160w Syt 7/ Dt (N
CAMEOEINE P05 0 Margn Dampfi 1 16w ystm, 7 Dt + Hoch

TEETET TR T T T T P
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VAILE 221, AL TIEHE

vt
v

AP 12K24 19 T HANE THICONe
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DIL_TL__2_G_550_0GWw?2
DILTL_31_2 G_550_UGw1
DILTL_¥_2_G_550_UGw?2
DIL_TOEL_LEISTUNG
DIll_L_45_1_F_350
DII_L_45_1_F_350_AwSTAT
DII_L_45_1_F_350_AwWSTAT.OGW

DB33DBEDINE
DLB33DBDI20
DB33DBDI24
DB3.DED164
DE30.0BO40

DB35.DBEIO

DB35.DEx10.6

REAL
REAL
REAL
RE&L
REAL
BYTE
BooL

110.0
5.0
-10.0

GI-550
Gl-550
Gl-550

FIRQ-350
FIRG-350
FIRGQ-350

Stellung RV DE2
Stellung RV DE2
Stellung AW DEZ2
Termodlleistung DIl
tenge Dampflta.1 16bar-Swstem /¢ Damnpf
tenge Dampfltg.1 16bar-Spstem /¢ Dampf
0 Menge Dampfltg.] 16bar-System /¢ Dampf > Hoch

0.100.%
0.100.%
0.100.%

t'h
0.20.t/h
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T
TeAnalyze

~ Tefinalyze - [IM6_HARZ] H=] 3
E Datei Bearbeiten Ansicht Daten  Online Module Fenster  Hilfe =&
“ J8 0 e d=8m H‘ [1s =1/ ko [27 072010175640 66088EE | bis [27.01 2010 17-56:40, BE08856 H‘ SR E (DM > P H|

Mame |Typ IEIp |Zeit |W'ert I;I
22 |HARZWANN_TEXT_ENTLEEREN BOOL | DB51.DBX45.2  27.00.201017.51:45502 0
23 |HERZWANN_TEXT_HARZSTOP BOOL | DB51.DBX45.4  27.00.201017.51:45502 0
24 |HARZWANM_TEXT_NORMAL BOOL DBS1.DEX45.6  27.01.201017:51:45502 1 ]
25 |HARZWANN_TEXT_NOTBETRIER BOOL | DBS1.DBX45.0  27.00.201017:51:45502 0
26 |HARZWANN_TEXT_SPUELEN BOOL | DB51.DBX45.3  27.00.201017.51:45502 0
27 |HARZWANN_TEXT_ZUABGABE BOOL | DB51.DBX45.5  27.00.201017.51:45502 0
28 |HaRZwWANM_UEBERFUELLSICHERUNG  BOOL |ES.0 27.01.201017:51:45,956 |1 ]
29 [HARZWANMN_Venti_Auf BOOL M1725 27.01.201017:56:38,347 0 [ | | | | | | | B | ] L]
30 |HARZWANN_WAAGENWERTI REAL DB10ZDBDED | 27.01.201017.56:30,362 106100 —l—l_‘l—l—l—l—r
3 [HARZWANN_WHAGE_Gewicht REAL DB20DBD36  27.01.201017.56:39.441 962
32 |HeRZWANN_WZ_Ber_waage TIMER | T10 27.01.201017:51:47,393 0000
33 [HeRZwWANN_Zugabe REAL DBS1.DBD36  27.00.201017.51:47.550 0
3% [VORRATSBEHAELTER_MAX REAL DBS1.DBD4  27.00.201017.51:45643 120
35 [VORRATSBEHAELTER_MIN REAL DBS1.DBDE  27.00.201017.51:45643 ED
3 |_FEHLERWARTEZEIT TIMER | T13 27.01.201017:51:47,753 0000
F N BOOL |b4.0 27.01.201017:51:48.034 1 ]
38 | MAXBEFUELLZEIT TIMER | 721 27.01.201017:51:48,263 0000
28 | _MexzEIT TIMER | T20 27.01.2010 17:51:45,457 0000
40 |_opd BOOL |M17.2 27.01.201017:56:29,630 0 I N B e e b
41 |_opt BOOL |M17.3 27.01.201017:56:39,034 0 | ] | | | | | | [ ] [ ]
42 | opio BOOL  M1E4 27.01.201017:51:46674 |0
43 [ opn BOOL M1B5 27.01.201017:51:46674 |0 -
|oFfline |2406-3171-3953  |ms [

B
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Zusammenfassung

TERANIS wird seit 1997 bei AVI entwickelt

Einsatz in mehr als 300 Referenzprojekten
Verkurzung der Bearbeitungszeit um ca. 30%
Grof3tmogliche Transparenz und gute Dokumentation

Schneller Umstieg auf andere Steuerungsfabrikate moglich
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Besucheradresse:
An der Schule 10
02977 Hoyerswerda

www.teranis.de
www.avi-gmbh.com

info@avi-gmbh.com

Herzlichen Dank fur lhre Aufmerksamkeit



