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N+P Informationssysteme GmbH

Ein Uberblick — Heute

Hauptsitz
Meerane bei Zwickau

Geschaftsstellen
Dresden, Nirnberg, Stuttgart

BuUros
Darmstadt, Hannover

Mitarbeiter
uber 130

Kunden
>1.200

Leistungen

Prozessanalyse und IT-Konzepte
Systemintegration und Softwareentwicklung
IT-Service-Management

Schulungen & Coaching
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Wertschdpfung im Unternehmen
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Die Ziele

Logistische Ziele Qualitatsziele

« Keinen Ausschuss
L) «  Sicherung Tracebility

"a *  Reklamationsoptimierung ‘N‘

« Erfullung der geplanten Mengenleistu
* Einhaltung der Termine
« Keine unplanmalige Stérung

Kostenziele Ertragsziele

* Reduzierung Herstellungskosten - Steigerung Gewinn

A ||
« Effektiver Personaleinsatz ﬁmﬂ,@a «  Erhdéhung Kundenzufriedenheit /:.V:"
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Connectivity im Unternehmen

Verwaltung ERP

Vorgange: Termine, Zusagen, Bestellungen, Auftrage, Bestande, Dispoliste,
Sachkonten, ...

Fertigung

Ereignisse: Start, Ende, Teil fertig, Stillstand, Ausschuss
Daten: Chargennummer, Prozesswerte, Stérgrund
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Das Herzstuck

Prozesswerte priifen Scanner
vergleich Echtzeit alarmier

standig
flexible
Anbindun
g
« Datenban
. . k

Mall

« \Webservi

CEeS

Manuelle :
Eingabe =gl
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Maschinenanbindung

Das Prinzip

Zustande und Ereignisse visualisieren, alarmieren und auswerten

Wahrnehmen, logisch verarbeiten, berechnen, verdichten, ablegen

LAN/WLAN LAN/WLAN

Daten_bauste OPC-Server

Klemmleiste in

SPS-Signale mit Zeitstempel im
Millisekunden-Takt

. s 1
Wl w1 O @ %

Automatik- Seriennummefemperatur LeistungsgradAbmessunifaschine  Stérung  ZyklusbeginiManueller
betrieb l&uft Betrieb
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Kontrolle — Uberwachung — Auswertung

Fur den Werker Fur den Meister

i

«  Gefahrdung Schichtziel
Uberschreitung von Storzeiten
« Malinahmenkontrolle

«  Uberschreitung der geplanten Zeiten
*  Ampel fir den aktuellen Zustand

*  Ampel fir den Trend

* Schnelle Alarmierung via Knopf

Liii®

Fir den Logistiker, Planer Fur den Geschaftsfuhrer

« Schneller Hinweis auf Abweichungen «  “Lauft’'s?” ‘
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Prozess Innenhochdruckumformen

Pilotprojekt Automotive Serienfertiger

Leistungsgrad und aktueller Zustand

Pressen |

SHP 25000

Techn. Storung
LO13817.001
040
Katanstromung 760
0%
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Legende - Leistungsgrad
[ 100% und mehr | 99% bis 80% [l Kleiner 80%

Ist das Tages-Soll
gefahrdet oder
reicht es, mit einem
Loschzug
auszuriucken?
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Prozess Innenhochdruckumformen

Pilotprojekt Automotive Serienfertiger

Taktzeitanalyse fiir Prozessoptimierung

15.06.2015 15:31:58

15.06.2015 15:31:47 ¢
15.06.2015 15:31:03

15.06.2015 15:30:07 !
15.06.2015 15:29:18
15.06.2015 15:28:30
15.06.2015 15:27:41
15.06.2015 15:26:34
15.06.2015 15:25:32
15.06.2015 15:24:49
15.06.2015 15:23:59
15.06.2015 15:23:10
15.06.2015 15:22:07 ]
15.06.2015 15:21:05
15.06.2015 15:20:15
15.06.2015 15:19:26
15.06.2015 15:18:19
15.06.2015 15:17:42
15.06.2015 15:16:54
15.06.2015 15:16:03
15.06.2015 15:15:18 1
15.06.2015 15:14:28
15.06.2015 15:13:39 i
15.06.2015 15:12:46
15.06.2015 15:12:00

15.06.2015 15:10:09
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? 2% % % n 2 % 108
I Stoerung-Zeit

B Handling-Zeit

I Prozess Zeit

Folie 10

120
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Prozess Innenhochdruckumformen

Pilotprojekt Automotive Serienfertiger

Zeitsummen A\
. 17062015 Wtp _
Armaturenbrett fir den Werker
— rlS 062015 [ﬂ.ﬂb‘ 2015
sl Ss...»s=Hqq:=::::H Sr: .ihiiilB;I Stérgrund Daver Prozent
Maschine Mengen Prditin o
SOLL | IST | REST | niO. | TAKT |STORUN e iy wa
{Status @ | Produktion ‘ it definert 251%
Auftrag | 2664|738 1924 2| o228 142 oan
Arbeitsgan [sonsies] —
th . _— ‘ .mmdeﬂnim?}' (/\ ;

ekl llill

Techn, Stirung|

Nummer | L013631.001.050 Behilter 40 18 2 0f 00:01:08 0

Artikel | 1311010100 Leistung
Bemerkung | IHU (PG 4) =
Zeiten [Prodution|—
Soll Ist Riisten Rest
30:30:31 21:58:10 0:33:41 7:58:39

h——j

@ Einfahren @ Produktion & Techn. Stérung  nicht definiert & Sonstiges.

A

, Online @17.06.2015 16:14
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Der Weg zur Effizienz

Verbesserung Werkzeuge
Bereitschaftsdienst Messraum
Vorbeugende Instandhaltung

Rustoptimierung

Produktivzeit

Plan Do Check Act

_____________________

Das Gefuhl Die Erntichterung Effizienz
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Kaffeeklatsch mit Potenzial

Beispiel vernetze Kaffeemaschine

B Andon-Tafel Prasentations
Warten auf Produktions- platz
Kunde MES

controlling
MES-Server

Frsier

= m ow om
Tgssll @ # ¥ ¥ 7P P P P P P PO

Kaffeemaschine mit
Signalleuchte

iPad fur
Prasentatio
nen
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INDUSTRIE 4.0

ST HEISSER
KAFFEE -
0
Besuchen Sieuns an (y) 3
unserem

Ausstellungsstand!
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