Bevor wir die Fabriken
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Notwendigkeit des Dialogs  zwischen Mensch und Maschine
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Industrie 4.0

Wennwir G ber
Industrie 4.0 sprechen,
haben wir vor allem
fortgeschrittene
Technologien

vor unseren Augen
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Integriertes Denken

Alles ist extrem schnell

Industrie 4.0

Alles Ist miteinander verbunden
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Untegriertes Denken UuUber

Wir tun es nicht aus Liebe zu Maschinen

Ungeduld des Kunden

- Customizing der Produkte nimmt zu
-Produktseri en we
- Kurzes Leben neuer Kollektionen

- Yin Yang der Logistik und Produktion

Zeit wird immer wichtiger!

Grafik: https://en.wikipedia.org/wiki/File:Greubel Forsey double_tourbillon_30_mechanism.jp
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Digitale Revolutio

WORLD
ECONOMIC
FORUM

Nl

Initiatives Reports Events About Toplink Q

The digital revolution is not about
technology - it’s about people

,-‘ - 1 — '?‘-?'".

Quelle: https://www.wefofum.org/ageng/ZOl?/OS/tdigita+revo|utionis—rlot-abouttechnologyt-s—aboutpgcﬂe
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Industrie 4.0

& 1 0 BB U Ml B i [ et s § Bl e
Maschinen und Technologier

Yenad: lrs=t S e AR a0 i Silek=-a
den wachsenden Anforderungen des moderr
Verbrauchers gerecht zu werdel
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Industrie 4.0

Prazi se |
aller Produktionsbereich
er mogl i1 cht 1 n
Uber Kunden:i
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Moderne Technologien kosten Geld

e

Nichts geschieht von heute auf morge
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Die unvermeidliche Verbindung

Bei spiele fir verwendete St e

komponent en

Allen Bradley z ControlLogix

B&R z CP340 CP360 CP380
Siemens S7-400

= Baumuller bmax 4000
Omron CQM1H CPU61

Mitsubishi FxIN -60MT
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Weintek mTV-100

Die unvermeidliche Verbindung

verwendet e Steueru

Unitronics z V560

ASTecPRO380Mod

Lumel P18

=

: s i e d
= ['—-!,,, o O & “

Siemens S7-300

Mitsubishi QOOUJCPU
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Industrie 4.0

Industrie 4.0 ist auch
Uber di e NoO
die Welt von gestern und heute
mit der Welt von morgen

ZU verbinden

stsachsi schen Mas
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toc I Qguar APS, Qguar MES

APS, MES und SCADA-Systeme als
Voraussetzung four di e Wet

Weil man sehr oft Altes mit Neuem verbinden muss, gibt es die APS -, MES und SCADA-Systeme.
Préadzise Untegration ist eine der groRten Herausfo
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zenon SCADA

zenon Software Platform

Designed to make your life easier.

Umf assende Software f ar Produkti o d
Menschl i che Handel n unterstiut zen
Di gitale Transformatlon er mogl i chzenon

A Datenakquise

A Datenmanagement

A Visualisierung und
Steuerung

A Analytics und Reporting

Bevor wir die Fabri ken den
Marek J e d 9a Ostsachsischen Mas

Quantiifi



Case Study

Einsatz von APS -, MES- und
SCADA-Systemen
b el dr el a u s
Fabriken in Polen

stsachsischen Mas
Quantuiti
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Bevor wir die Fabrikend en Robotern Ube
Przemyst aw S920mi $ & ek dMiasshinbnbautagen
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Firmenprofil

Herstellung von Luftfedern

MADE IN EU

NECTEC

WARNING: Do not inflate

2 Werke
3-Schicht Produktion

Verwendete Systeme:
ERP, WMS, APS

Anzahl der APS-Benutzer (Planer): 3

Bevor wir die Fabrikend en Robotern Ube
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Robot ern
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Tip-Topol
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Verwendete Maschinen

Schneidemaschinen

Maschinen
zur Konfektionierung

von Rohren
(PL:Maszyny do konfekcji rur)

Vulkanisierpressen

(PL:Prasy wulkanizacyjne )

Montagemaschinen

(PL:Maszynymo nt az)owe

Tip-Topol

Bevor wir die Fabrikend en Robotern Ube
Przemyst aw S920mi $ & ek dMiasshinbnbautagen
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Qguar APS-warum ein APS -System so wichtig ist?

Viele kleine Auftr dge (Eigenmarken + Privatmarken)
(PL:Wiele ma t yzclhe e lwamdy wt a s+rpgywatne )

LTS e, P, e Sy e
(PL:C z e przezbrojenia ) ARRDV e 1| g

Begrenzter Werkzeugpark
(PL:Ograniczony partk nar zed} i owy

Bessere Kontrolle der
Termine

(PL:Wi e k komtmla nad terminami realizacji)

Bevor wir die Fabrikend en Robotern Ube
Przemyst aw S920mi $ & ek dMiasshinbnbautagen



Alupol (Grupa Kety
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too l Alupol (Grupa Ket)y

Firmenprofil

Bre Y= g0 {3t e  bn 2~ Pyl
el ner der grofRten
Hersteller von flexiblen (formbaren)

Verpackungen.

3 Fabriken
Mehrserienfertigung
APS + MES + SCADAzENnonNn) 7 Integration mit Baan ERP

L 50 MES [ ASRES o wBrerns =z -e.r
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YQ Alupol (Grupa Ket)y

Sob%gég _i'.. 3

Verwendete r.NE T -

. w \ha . B & (®acoBs
Maschinen ( ca. 80) G M-

S o e .

Bils 5 ey ¥
(PL:Wydmuchy )
Metallbeschichter
(PL:Metalizery )
Flexodrucker Lami niergerate

(PL:Drukarki Flexo) (PL:Laminarki )

Schneidervorrichtun
Rotodrucker (Pl 2o se J

(PL:Drukarki Roto)
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Jacobs Douwe Egberts
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1 O I Jacobs Douwe Egberts

Firmenprofil
O =

Kaffeerodster el
R6st en, Mahl en und Ver &8 aw ¢~ gmor
1.000 Produkte, 60 Rohstoffe g | |

1 Werk in Westpolen g ® == 5=

Mehrserienfertigung
TlRA | BRAVO i

Systeme:

Qguar APS +Qguar MES +Qguar WMS fea Forts Fuee || [
Siemens SCADAZ Integration mit SAP ERP @
[l 50 B e Lz ek ®
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YQ Jacobs Douwe Egberts

Verwendete Maschinen (  ca. 30)

1 AN \.,'

L e

(PL: Piece)

MUhI en
(PL:Mt y)ny

Packllnlen

Bevor wir die Fabri ken den
Marek J e d 9a Ostsachsischen Mas

Quantiifi



Jacob

s Douwe Egberts
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Jacobs Douwe Egberts

Bevor
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Fertigungsplanung z Qguar APS

Beispiele vo@QguarAPS
Produktil o

stsachsi schen Mas
Quantiifi



E| Numer sesji: 2 - Harmonogram krétkoterminowy

Schowek [0]

|

Operacje niezaplanowane [0]

Szukaj:
Zdolnosé

Nr maszyny

PIEC 01
PIEC 02

2750 kg / godz.
2750 kg / godz.

v & Y Q @ Pokaz Nrwyrobu

v @ & Obszary planowania

34001130

MLYN 01
MLYN 02
MLYN 03
MLYN 04
MLYN 05
MLYN 06
MLYN 07
MLYN 08
MLYN 09
MLYN 10
Linia 01
Linia 02
Linia 03
Linia 04
Linia 05
Linia 06
Linia 07
Linia 08
Linia 09
Linia 10
Linia 11
Linia 12
Linia 13
Linia 14

34594360

Nr zlecenia PROD2019/09/000969/15
Nr operacji PROD2019/09/00037

Typ operacii Mielenie
Status Do wykonania
Nr sesji 2

Nr artykulu 34594360
Nazwa artykutu P!
Hosé plan. 867

Ho§¢ wykonana 0 szt. 0

Postep 0%

Plan. data rozp. 2019-09-24 13: 0
Plan. data zak. 2019-09-24 14:26:00
Termin wykonania 2019-0¢ 0923
Pl czas trwania 59 min.

PL. czas produkcii netto 59 min
Obsada 6

ObciaZenie 100%

875 kg / godz.
875 kg / godz.
875kg / godz.
875 kg / godz.
875 kg / godz.
875 kg / godz.
1125 kg / godz.
1125 kg / godz.
625 kg / godz.
1500 kg / godz.
3300 szt / godz.
3300 szt. / godz.
3300 szt. / godz.
1740 szt. / godz.
3000 szt. / godz.
3000 szt. / godz.
4500 szt. / godz.
5100 szt. / godz.
3000 szt. / godz.
3900 szt. / godz.
6000 szt. / godz.
3000 szt. / godz.
1560 szt. / godz.
1000 szt. / godz.

1839

<

(SI=Hl| 37 Tryb edycii: Przenoszenie | Nakladkowanie

6

30001589

30001573 30001589

Y Q @ Produkly i komponenty

Wyniki kontroli p...

Wyniki pobierania... [L Harmonogramowanie... _




Operacje niezaplanowane [2]

- M YV Q & Pokaz Nrwyrobu - v © @ & Obszary planowania

Tydzien 39 Wizesien 2019
Pi-20 So-21 Nd-22 Po-23 - Sr-25
| o8 | 16 00 08 | 16 [ o8 o | o0 | [ 16
2750 kg / 9oz iR E S EDSIEEE E I E E R e S E R EEEE
2750 kg / godz. ] IEEEEEE 30| E AEIEEREL E 7
875 kg / godz.
875 kg / godz.
875 kg / godz.
875 kg / godz.
@ MLYN 05 875 kg / godz.
@ MLYN 06 875 kg / godz.
@ MLYN 07 1125 kg / godz. | |
@ MLYN O3 125 kg / godz. 1 E Inl
@ MLYN 09 625 kg / godz.
@ MLYN 10 1500 kg / godz. e EIXl IR EINED EIINE ED ]
@ Linia 01 3300 szt / godz. ] ] #0552| 40456:] 36499 36499 || 40456:[ 49552] 36499 | :[ 36494| 40552]
@ Linia 02 3300 szt / godz. ] 36499 404563 404563¢] 36499) 36499 36499| | 364 4045641 | 36499
.'lea 03 I 3300 szt / godz. =y ENSI | 40| 405522(| 4055226] 4] 36449 31||364!| 36/ 36499 5
@ Linia 04 1740 52t / godz. |
@ Linia 05 3000 szt. / godz.
@ Linia 06 3000 szt. / godz.
@ Linia 07 4500 szt. / godz.
@ Linia 08 5100 szt. / godz.
@ Linia 09 3000 szt. / godz.
@ Linia 10 3900 s2t./ godz.
@ Linia 1 | 6000 szt / godz.
@ Linia 12 3000 szt / godz.
@ Linia 13 1560 szt. / godz.

Produkcja - wg zmian (zapotrzebowanie)
Produkcja - wg zmian (braki/nadwyzki)
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Fertigungsmanagement  z Qguar MES
®
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